Instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Lamelownica Parkside PFDF 900 B2 — frezarka do
polaczen drewnianych

Marka: Parkside

Model: PFDF 900 B2

EAN: 4058143078178

Moc znamionowa: 900 W

Rodzaj urzadzenia: Elektryczna frezarka do polaczen lamelowych
Zasilanie: Sieciowe, 230 V AC, 50 Hz

1. Przeznaczenie urzadzenia

Lamelownica Parkside PFDF 900 B2 przeznaczona jest do wykonywania rowkow pod
lamele, czyli ptaskie kotki stolarskie stosowane do taczenia elementéw drewnianych.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane podczas:

¥.aczenia ptyt meblowych.

Wykonywania potaczen stolarskich.

Montazu blatow, potek i szafek.

Obrobki drewna litego.

Frezowania rowkow w ptytach drewnopochodnych.
Wykonywania potaczen naroznych i katowych.

Urzadzenie nalezy wykorzystywaé wyltacznie zgodnie z przeznaczeniem oraz zaleceniami
producenta.

Zabrania si¢ uzywania lamelownicy do ciecia metalu, kamienia, betonu, szkla oraz
innych materialow, do ktorych urzadzenie nie zostalo przystosowane.

2. Ogolne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Nieprawidlowe uzytkowanie elektronarzedzia moze spowodowa¢é
porazenie pradem, powazne obrazenia ciala lub pozar.
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylacznie przez osoby posiadajace odpowiednig
wiedze dotyczaca bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi.

Produkt nie jest zabawka. Przechowywac¢ poza zasiggiem dzieci.

Nie uzywac urzadzenia w stanie zmg¢czenia ani pod wptywem alkoholu, narkotykow
lub lekéw ograniczajacych koncentracje.

Podczas pracy zachowac szczegdlng ostroznos¢.

Nie dotykac obracajacej si¢ tarczy frezujace;.



7. Nie kierowa¢ pracujacego urzadzenia w strong ludzi ani zwierzat.

8. Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym lub wtyczka.
9. Nie pozostawia¢ wlaczonego urzadzenia bez nadzoru.

10. Nie przecigza¢ elektronarzedzia.

11. Nie dokonywa¢ samodzielnych przerobek konstrukcyjnych.

12. Stosowac wylagcznie akcesoria odpowiednie dla danego modelu.

13. Po zakonczeniu pracy odlaczy¢ urzadzenie od zasilania.

14. Przed odlozeniem lamelownicy poczekac na catkowite zatrzymanie tarczy.

3. Bezpieczenstwo elektryczne

Lamelownica jest urzadzeniem zasilanym z sieci elektryczne;.
Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem:

e Podlacza¢ urzadzenie wytacznie do odpowiedniego gniazda elektrycznego.

e Sprawdzi¢ zgodnos$¢ napigcia z parametrami na tabliczce znamionowe;.

e Nie uzywac¢ urzadzenia podczas deszczu ani w wilgotnym $rodowisku.

e Nie dotyka¢ wtyczki mokrymi rekami.

e Nie ciagna¢ za przewdd podczas odlgczania urzadzenia od zasilania.

e Chroni¢ przewod przed wysoka temperaturg, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami.

e Nie prowadzi¢ przewodu w poblizu tarczy frezujace;.

e Stosowac odpowiednie przedtuzacze, dostosowane do obcigzenia urzadzenia.

e W miejscach o podwyzszonym ryzyku porazenia stosowac zasilanie zabezpieczone
odpowiednim wylgcznikiem réznicowopradowym.

e Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzong izolacja przewodu.

NIEBEZPIECZENSTWO! W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego natychmiast
przerwac uzytkowanie i odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, o ile mozna to zrobi¢ bezpiecznie.

Naprawy instalacji elektrycznej urzadzenia nalezy powierzy¢ osobie posiadajace;j
odpowiednie kwalifikacje.

4. Srodki ochrony indywidualnej
Podczas pracy nalezy stosowac:

e Okulary ochronne — zabezpieczajace oczy przed pytem i odpryskami materiatu.

e Ochronniki shuchu — ograniczajace narazenie na hatas.

e Odpowiednia ochrone drég oddechowych — dobrang do rodzaju i stezenia pytu.

e Obuwie ochronne — zapewniajace stabilno$¢ na stanowisku pracy.

o Dopasowana odziez robocza — bez luznych elementow, ktore mogg zostac
pochwycone przez ruchome czesci.

Dhugie wtosy nalezy zwigzac i zabezpieczy¢.

Nie nosi¢ luznej bizuterii, szalikow ani innych elementow odziezy, ktore mogg dostac si¢ w
poblize tarczy.



Uwaga: Nie stosowa¢ luznych r¢kawic podczas frezowania, jezeli istnieje ryzyko
pochwycenia ich przez obracajace si¢ elementy.

5. Przygotowanie stanowiska pracy

Przed rozpoczeciem frezowania nalezy:

Zapewni¢ dobre o$wietlenie stanowiska.

Usung¢ zbedne przedmioty z powierzchni robocze;.

Sprawdzi¢ stabilno$¢ stolu warsztatowego.

Zamocowac¢ obrabiany element za pomocg odpowiednich zaciskéw lub imadtia.
Upewnic si¢, ze obrabiany material nie zawiera gwozdzi, wkretow ani innych
metalowych elementow.

Przygotowac odpowiedni system odsysania pytu.

Upewnic¢ si¢, ze przewdd zasilajacy nie znajduje si¢ na torze pracy narzedzia.
8. Sprawdzié, czy osoby postronne znajduja si¢ w bezpiecznej odleglosci.
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Nie nalezy przytrzymywac¢ obrabianego elementu wylacznie reka.

6. Kontrola urzadzenia przed uruchomieniem
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢:

e Stan obudowy 1 uchwytow.

o Stan przewodu zasilajgcego.

o Prawidlowe mocowanie tarczy frezujace;.

e Stan oston ochronnych.

e Dzialanie wiacznika.

e Dziatanie mechanizmu zagl¢biania tarczy.

o Prawidlowe dziatanie regulacji glebokosci 1 kata.
o Stabilnos$¢ ogranicznika i prowadnicy.

e Droznos¢ uktadu odsysania pytu.

Nie uzywac¢ lamelownicy, jezeli tarcza jest peknieta, odksztalcona, nadmiernie zuzyta
lub nieprawidlowo zamocowana.

7. Bezpieczenstwo tarczy frezujacej

OSTRZEZENIE! Obracajaca sie tarcza moze spowodowa¢ ciezkie skaleczenia i urazy
dloni.

Stosowac wylacznie frezy zgodne ze specyfikacjg urzadzenia.

Nie uzywac tarcz uszkodzonych lub zdeformowanych.

Nie przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej frezu.

Nie stosowac tarcz przeznaczonych do innych urzadzen, jesli nie s3 zgodne z
wymaganiami lamelownicy.

Przed uruchomieniem upewni¢ si¢, Ze tarcza zostata prawidlowo zamocowana.
Nie blokowac¢ ani nie usuwac oston ochronnych.

7. Nie dotyka¢ tarczy bezposrednio po pracy — moze by¢ goraca.
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8. Nie zatrzymywac obracajgcej si¢ tarczy dlonig ani zadnym przedmiotem.
9. Nie probowa¢ wykonywac regulacji przy pracujacym silniku.

8. Bezpieczne frezowanie rowkow

Podczas wykonywania rowkow pod lamele nalezy:

Stabilnie zamocowa¢ obrabiany material.

Ustawi¢ wymagang gleboko$¢ frezowania przy urzadzeniu odlgczonym od zasilania.
Ustawi¢ odpowiedni kat prowadnicy.

Upewnic¢ si¢, ze tarcza znajduje si¢ w potozeniu wyjsciowym.
Chwyci¢ urzadzenie oburacz za przeznaczone do tego uchwyty.
Ustawi¢ podstawe lamelownicy stabilnie na obrabianym elemencie.
Uruchomi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjg producenta.

Poczekaé na osiggnigcie wiasciwej predkosci obrotowe;.

Ptynnie przesuna¢ frez w material.

10 Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku.

11. Po wykonaniu rowka wycofa¢ frez z materiatu.

12. Wytaczy¢ urzadzenie i poczekaé na zatrzymanie tarczy.
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Nie wolno wyjmowac lamelownicy z materialu w sposob niekontrolowany ani odklada¢
urzadzenia z obracajaca si¢ tarcza.

9. Ryzyko odrzutu urzadzenia

Odrzut moze nastapi¢ w przypadku zakleszczenia tarczy, niewlasciwego prowadzenia frezarki
lub przesunigcia obrabianego elementu.

Aby zmniejszy¢ to ryzyko:

e Zawsze stabilnie mocowac¢ obrabiany material.

o Utrzymywac pewny chwyt urzadzenia.

e Nie wykonywa¢ gwattownych ruchow.

e Nie przecigzac tarczy.

o Nie frezowa¢ materiatow zawierajacych metalowe elementy.

e Nie uzywac uszkodzonych lub tepych frezow.

e Zachowac¢ prawidlowg pozycje ciata.

e Nie stawa¢ bezposrednio na przewidywanym kierunku odrzutu.
e Nie rozpoczyna¢ frezowania z tarczg zakleszczong w materiale.

W przypadku zakleszczenia nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i poczekaé na catkowite
zatrzymanie frezu przed rozpoczgciem usuwania przyczyny.

10. Bezpieczenstwo podczas wymiany tarczy
UWAGA! Przed wymiang tarczy zawsze wyjac wtyczke z gniazda elektrycznego.

1. Wylaczy¢ urzadzenie.
2. Odtaczy¢ przewdd zasilajacy.



3. Poczeka¢ na catkowite zatrzymanie i ostygnigcie tarczy.

4. Ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni.

5. Postepowac zgodnie z procedurg wymiany frezu podang w oryginalnej instrukcji
producenta.

6. Stosowac wylacznie odpowiedni klucz i mechanizm blokady wrzeciona.

7. Zamontowac frez zgodnie z wymaganym kierunkiem obrotow.

8. Sprawdzi¢ poprawno$¢ mocowania.

9. Zamontowac¢ wszystkie ostony ochronne.

10. Przed rozpoczgciem pracy skontrolowaé prawidlowe dziatanie urzadzenia.

Nie uzywac¢ sity do montazu frezu o niewtasciwych wymiarach.

11. Zagrozenia zwigzane z pylem drzewnym

Podczas frezowania powstaje pyl, ktory moze dziata¢ draznigco lub szkodliwie na drogi
oddechowe.

Niektore rodzaje drewna 1 materiatow drewnopochodnych moga powodowac szczegdlnie
niebezpieczne narazenie na pyt.

Zasady bezpieczenstwa:

o Korzysta¢ z odpowiedniego odsysania pytu.

e Stosowac ochrong¢ droég oddechowych odpowiednig do narazenia.

e Zapewni¢ wlasciwg wentylacje.

o Nie wdycha¢ bezposrednio pytu powstajacego podczas obrobki.

e Regularnie oczyszczaé stanowisko pracy.

e Nie usuwac pylu sprezonym powietrzem w sposob powodujacy jego
rozprzestrzenianie.

e Nie pali¢ papierosow ani nie uzywac otwartego ognia w poblizu nagromadzonego
pyhu.

Ostrzezenie: Drobny pyl drzewny moze tworzy¢ z powietrzem mieszaniny wybuchowe.
Nalezy ograniczac¢ jego gromadzenie oraz eliminowa¢ Zrddta zaptonu.

12. Czyszczenie i konserwacja

Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

1. Poczeka¢ na catkowite zatrzymanie i1 ostygnigcie tarczy.

2. Usuna¢ pyl z obudowy i otworow wentylacyjnych.

3. Oczysci¢ podstawe 1 prowadnice frezarki.

4. Sprawdzi¢ stan oston i mechanizmow regulacyjnych.

5. Wyczysci¢ worek na pyl zgodnie z instrukcja jego uzytkowania.

6. Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajacego.

7. Nie stosowac¢ agresywnych rozpuszczalnikow.

8. Nie zanurzac¢ elektronarzgdzia w wodzie.

9. Nie kierowa¢ strumienia wody na urzadzenie.

10. Nie wykonywac¢ napraw uktadu elektrycznego bez odpowiednich kwalifikacji.



Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowane osoby, z
zastosowaniem wilasciwych cze$ci zamiennych.

13. Przechowywanie i transport

e Przechowywac urzadzenie w suchym i czystym pomieszczeniu.

e Chroni¢ przed wilgocia, deszczem i skrajnymi temperaturami.

e Nie pozostawia¢ frezarki podtaczonej do zasilania.

o Zabezpieczy¢ tarcz¢ przed przypadkowym kontaktem.

e Chroni¢ urzadzenie przed uderzeniami i upadkiem.

e Przechowywac poza zasiggiem dzieci.

e Nie przenosi¢ urzadzenia za przewod zasilajacy.

e Podczas transportu zabezpieczy¢ elementy regulacyjne przed uszkodzeniem.

14. Mozliwe problemy i zagrozenia
Urzadzenie nie uruchamia sie:

e Sprawdzi¢ obecno$¢ zasilania.

o Skontrolowa¢ stan wtyczki 1 przewodu.

e W przypadku uszkodzenia nie podejmowac samodzielnej naprawy.
Nadmierne drgania:

o Natychmiast wylaczy¢ urzadzenie.

e Odlaczyc¢ zasilanie.

e Sprawdzi¢ stan i mocowanie tarczy.
Nieprawidlowe frezowanie:

e Sprawdzi¢ ustawienia glebokosci 1 kata.

e Skontrolowac¢ stan frezu.

e Upewnic sig, Zze obrabiany material jest stabilnie zamocowany.
Nadmierne nagrzewanie:

e Przerwac prace.

e Pozostawi¢ urzadzenie do ostygniecia.

e Sprawdzi¢ drozno$¢ otwordw wentylacyjnych oraz warunki pracy.
Nietypowy halas lub zapach spalenizny:

e Natychmiast wylaczy¢ urzadzenie.

e Odlaczy¢ zasilanie, jezeli jest to bezpieczne.
e Nie uzywac ponownie do czasu sprawdzenia stanu technicznego.

15. Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

W przypadku awarii, zakleszczenia tarczy lub innego zagrozenia:
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Natychmiast wylaczy¢ urzadzenie.

Poczekac na catkowite zatrzymanie czgsci ruchomych.

Odtaczy¢ zasilanie.

Zabezpieczy¢ miejsce pracy.

Usung¢ przyczyng zagrozenia wytacznie wtedy, gdy mozna to zrobi¢ bezpiecznie.

W przypadku porazenia pradem nie dotyka¢ poszkodowanego, dopdki nie zostanie
bezpiecznie odlgczone zrodlo zasilania.

W przypadku powaznego urazu lub porazenia prgdem wezwa¢ pomoc.

Numer alarmowy: 112

16. Utylizacja urzadzenia

Zuzytego elektronarzedzia nie nalezy wyrzuca¢ razem z niesegregowanymi odpadami
komunalnymi.

Urzadzenie nalezy przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiorki zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

Opakowanie oraz pozostale materiaty nalezy segregowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

17. Dane techniczne i identyfikacyjne

Marka: Parkside

Model: PFDF 900 B2

EAN: 4058143078178

Rodzaj: Lamelownica elektryczna

Moc: 900 W

Napiecie zasilania: 230 V AC

Czestotliwosé: 50 Hz

Predkosé obrotowa bez obcigzenia: 11 000 obr./min
Srednica tarczy: 100 mm

Maksymalna glebokos¢ frezowania: 20 mm
Regulacja kata: 0-90°

Odsysanie pylu: Mozliwos¢ podtaczenia odpowiedniego systemu odsysania

Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej urzadzenia i stosowac
si¢ do oryginalnej instrukcji producenta.

18. Najwazniejsze ostrzezenia

PAMIETAJ:

Nie dotykaj obracajace;j si¢ tarczy.

Podczas pracy stosuj okulary ochronne i ochronniki stuchu.
Zawsze stabilnie mocuj obrabiany materiat.

Nie frezuj materialéw zawierajacych gwozdzie lub wkrety.



Nie wymieniaj tarczy przy podlaczonym zasilaniu.
Nie pracuj w wilgotnym srodowisku.

Nie uzywaj uszkodzonego urzadzenia.

Nie blokuj oston ochronnych.

Stosuj odpowiednie odsysanie pytu.

Nie pozostawiaj pracujacej frezarki bez nadzoru.
Przechowuj urzadzenie poza zasiggiem dzieci.



