Instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Szczypce zaciskowe Parkside — zestaw 3 sztuki

Marka: Parkside

Rodzaj produktu: Szczypce zaciskowe typu Morse'a
IAN: 365035 2204

Numer artykulu: GZ-11830

EAN: 4055334722087

Material: Stal weglowa

Liczba elementéw: 3 sztuki

1. Przeznaczenie produktu

Zestaw szczypiec zaciskowych Parkside przeznaczony jest do chwytania, przytrzymywania,
zaciskania i stabilizowania réznego rodzaju elementéw podczas prac warsztatowych,
montazowych, $lusarskich 1 spawalniczych.

Narzedzia umozliwiajg tymczasowe unieruchamianie elementdw podczas wiercenia,
szlifowania, dopasowywania i faczenia materiatow.

Przykladowe zastosowania:

Przytrzymywanie elementow metalowych.
Mocowanie blach i profili.

Stabilizowanie cze$ci podczas spawania.
Chwytanie srub, nakretek 1 drobnych elementow.
Prace mechaniczne i $lusarskie.

Montaz 1 naprawy konstrukcji.

Drobne prace domowe i warsztatowe.

Uwaga: Szczypce nie s przeznaczone do podnoszenia, transportowania ani podwieszania
cigzarow. Nie moga zastepowac certyfikowanych elementow mocujacych.

2. Zawartos¢ zestawu
W komplecie znajdujg si¢ trzy rodzaje szczypiec:
1. Szczypce zaciskowe dlugie — ok. 165 mm

Wyposazone w wydluzone szczgki umozliwiajace chwytanie mniejszych elementéw oraz
prace w trudno dostgpnych miejscach.

2. Szczypce zaciskowe spawalnicze typu C —ok. 173 mm



Posiadaja szeroka konstrukcje szczgk ulatwiajaca przytrzymywanie blach, profili i innych
elementéw podczas prac montazowych.

3. Szczypce zaciskowe standardowe — ok. 185 mm

Wyposazone w profilowane szczeki umozliwiajace chwytanie elementow o roznych
ksztaltach.

Kazde szczypce posiadajg mechanizm blokujacy, §rubg regulacyjng i dzwigni¢ zwalniajaca
zacisk.

3. Ogolne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Nieprawidlowe uzytkowanie szczypiec moze prowadzi¢ do obrazen
dloni, zmiazdzenia palcéw lub niekontrolowanego uwolnienia mocowanego elementu.

Przed rozpoczeciem pracy doktadnie zapoznac si¢ z instrukcja.

Produkt nie jest zabawka. Przechowywac¢ poza zasiggiem dzieci.

Uzywac szczypiec wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ stan szczek, rgkojesci, Srub regulacyjnych i

mechanizmu blokujacego.

5. Nie uzywac¢ narzedzi uszkodzonych, odksztalconych, peknigtych lub nadmiernie
zuzytych.

6. Podczas pracy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, w szczegdlnosci

okulary ochronne.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ palcow od szczek i ruchomych cze$ci mechanizmu.

Nie uzywac szczypiec jako mtotka, fomu ani dzwigni.

Nie przedtuza¢ rekojesci dodatkowymi rurami ani innymi elementami.

10 Nie przekracza¢ dopuszczalnych mozliwo$ci mechanicznych narzedzia.

11. Nie wykonywa¢ samodzielnych przerdbek konstrukcyjnych.

12. Nie stosowac szczypiec do prac przy elementach znajdujacych si¢ pod napigciem
elektrycznym.

13. Nie wykorzystywac narzedzi jako zabezpieczenia przed upadkiem elementow.

14. Po zakonczeniu pracy zwolni¢ zacisk i przechowywac narzedzia w bezpiecznym

miejscu.
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4. Przygotowanie do pracy

Przed pierwszym uzyciem nalezy:

Wyjac¢ szczypcee z opakowania.

Usuna¢ materialy zabezpieczajace.

Sprawdzi¢ kompletno$¢ zestawu.

Skontrolowac¢ stan techniczny kazdego narzedzia.

Upewnic¢ sie, ze Sruby regulacyjne obracajg si¢ prawidlowo.
Sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu blokujacego 1 dzwigni zwalniajace;.
Wybra¢ odpowiedni rodzaj szczypiec do planowanej pracy.
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Nie rozpoczyna¢ uzytkowania, jezeli mechanizm zaciskowy dziata nieprawidtowo.



S. Instrukcja uzytkowania

5.1. Regulacja rozwarcia szczek

Otworzy¢ szczypce.

Obracac¢ $rubg regulacyjnag znajdujacg si¢ na koncu rgkojesci.

Ustawi¢ rozwarcie szczek odpowiednio do wymiaréw chwytanego przedmiotu.
Wykona¢ prébne zacisnigcie.

W razie potrzeby skorygowac ustawienie.
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Regulacje wykonywac stopniowo, unikajgc nadmierne;j sity zacisku.
5.2. Zaciskanie elementu

Umiesci¢ element pomiedzy szczekami.

Ustawi¢ szczypce w odpowiedniej pozycji.

Scisna¢ rekojesci do momentu zablokowania mechanizmu.
Sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania.

Rozpocza¢ wykonywanie zaplanowanej pracy.
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Wazne: Jezeli element przesuwa si¢ lub szczeki nie zapewniajg stabilnego chwytu, nalezy
zwolni¢ blokadg¢ i ponownie wyregulowa¢ zacisk.

5.3. Zwalnianie zacisku

1. Upewni¢ sig, ze przytrzymywany element nie spadnie ani nie przemiesci si¢ w sposob
niekontrolowany.

W razie potrzeby podeprze¢ element lub zabezpieczy¢ go innym mocowaniem.
Nacisna¢ dzwigni¢ zwalniajaca.

Ostroznie rozchyli¢ rgkojesci.

Zdjac szczypcee z elementu.
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Nie umieszcza¢ palcoéw pomiedzy szczgkami podczas zwalniania blokady.

6. Zastosowanie poszczegolnych szczypiec

Szczypce dlugie 165 mm

Przeznaczone do chwytania drobnych elementéw i pracy w miejscach o ograniczonej
przestrzeni.

Nie nalezy uzywac ich do zaciskania duzych elementéw wymagajacych nadmiernej sity.
Szczypce spawalnicze typu C 173 mm

Przeznaczone do stabilizowania blach, profili i innych elementéw podczas prac montazowych
oraz przygotowywania potgczen spawanych.



Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic si¢, ze szczypce sg prawidtowo zamocowane i
nie koliduja z obszarem pracy.

Szczypce standardowe 185 mm

Przeznaczone do uniwersalnych prac warsztatowych, chwytania elementow metalowych i ich
czasowego unieruchamiania.

Nalezy dobiera¢ site zacisku do wytrzymato$ci chwytanego materiatu, aby unikna¢ jego
odksztalcenia.

7. Bezpieczenstwo podczas spawania

OSTRZEZENIE! Ryzyko oparzenia, pozaru i porazenia pradem.

Podczas uzytkowania szczypiec przy pracach spawalniczych nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

o Stosowac odpowiednig odziez ochronng, rekawice spawalnicze i przytbice.

e Nie dotyka¢ szczypiec bezposrednio po zakonczeniu spawania, poniewaz moga by¢
gorace.

e Nie dopuszcza¢ do bezposredniego kontaktu narzedzia z tukiem spawalniczym.

e Nie traktowac szczypiec jako izolowanego uchwytu ochronnego.

e Nie uzywac szczypiec jako zamiennika przewodu masowego lub zacisku powrotnego
spawarki.

e Chroni¢ mechanizm przed nadmiernym nagrzewaniem i odpryskami stopionego
metalu.

o Upewnic si¢, ze mocowany element jest stabilny przed rozpoczgciem spawania.

e Pracowa¢ w odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu.

e Nie uzywac narzedzi w poblizu materiatow fatwopalnych.

8. Bezpieczenstwo podczas wiercenia i szlifowania

Podczas wykonywania prac z uzyciem elektronarzedzi:

1. Upewni¢ sie, ze chwytany element jest odpowiednio unieruchomiony.

2. Sprawdzié, czy szczypce nie znajduja si¢ na torze ruchu wiertla, tarczy lub innego
elementu roboczego.

3. Stosowac okulary ochronne.

4. Nie trzymac¢ rgka elementow, ktore moga zosta¢ pochwycone przez obracajace si¢
narzedzie.

5. Jezeli szczypce nie gwarantuja stabilnego mocowania, zastosowac¢ odpowiednie
imadto lub uchwyt warsztatowy.

Uwaga: Szczypce zaciskowe nie zawsze stanowig wystarczajgce mocowanie przy obrobce
mechanicznej.

9. Czyszczenie | konserwacja



Regularna konserwacja pozwala utrzymac¢ sprawno$¢ mechanizmu i ograniczy¢ ryzyko
korozji.

Po zakonczeniu pracy nalezy:

Usuna¢ pyt, opitki metalu 1 pozostate zabrudzenia.

Oczysci¢ szczeki za pomocg migkkiej szczotki lub suchej $ciereczki.

W razie potrzeby zastosowac lekko wilgotng Sciereczke.

Doktadnie osuszy¢ narzegdzia.

Okresowo nanies¢ niewielka ilo$¢ oleju konserwujacego na ruchome potaczenia.
Sprawdzi¢ stan sprezyn, $rub regulacyjnych i mechanizméw blokujacych.
Usuna¢ nadmiar $rodka smarnego.
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Nie stosowac agresywnych srodkéw chemicznych mogacych uszkodzi¢ powierzchnig
narzedzia.

Nie zanurza¢ szczypiec na dtuzszy czas w wodzie.

10. Przechowywanie

e Przechowywa¢ w suchym i czystym pomieszczeniu.

e Chroni¢ przed wilgocia i korozja.

o Nie pozostawia¢ narzedzi na zewnatrz.

e Przechowywac poza zasiggiem dzieci.

e Nie przechowywac szczypiec zacisnigtych na elementach pod stalym obcigzeniem.
e Unika¢ kontaktu z substancjami powodujacymi korozje.

11. Rozwiagzywanie problemow
Problem: Szczypce nie blokujg si¢ prawidlowo.
Mozliwe przyczyny:
e Nieprawidlowe ustawienie $ruby regulacyjnej.
o Zabrudzenie mechanizmu.

o Uszkodzenie elementéw blokujacych.

Rozwigzanie: Oczy$ci¢ mechanizm 1 ponownie ustawi¢ rozwarcie szczgk. W przypadku
uszkodzenia zaprzesta¢ uzytkowania.

Problem: Element przesuwa si¢ pomiedzy szcz¢kami.
Mozliwe przyczyny:

o Niewystarczajaca sita zacisku.

e Nieodpowiedni rodzaj szczypiec.

e Zabrudzone lub zuzyte powierzchnie chwytajace.

Rozwigzanie: Skorygowac regulacje lub zastosowac¢ odpowiedniejszy rodzaj mocowania.



Problem: Trudnosci ze zwolnieniem blokady.
Mozliwe przyczyny:

e Nadmierna sita zacisku.
o Zabrudzenie lub uszkodzenie mechanizmu.

Rozwigzanie: Zabezpieczy¢ chwytany element, nastgpnie ostroznie zwolni¢ dzwigni¢. Nie
uzywac nadmiernej sity ani nie uderza¢ w mechanizm.

12. Dane techniczne

Marka: Parkside

Rodzaj: Zestaw szczypiec zaciskowych
Liczba elementow: 3 sztuki

Material: Stal weglowa

Szczypce dlugie: ok. 165 mm
Szczypce spawalnicze typu C: ok. 173 mm
Szczypce standardowe: ok. 185 mm
Regulacja rozwarcia szczek: Tak
Mechanizm blokujacy: Tak

Dzwignia zwalniajaca: Tak

Kolor: Srebrny

EAN: 4055334722087

IAN: 365035_2204

Numer artykulu: GZ-11830

13. Utylizacja

Zuzyte lub uszkodzone szczypce nalezy przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiorki
odpadow metalowych, zgodnie z lokalnymi zasadami segregacji.

Elementy opakowania nalezy segregowa¢ wedlug rodzaju materiatu.

Nie wyrzucac¢ niezabezpieczonych, ostrych lub uszkodzonych elementéw w sposdéb mogacy
stanowi¢ zagrozenie dla innych osob.

14. Informacje o producencie
Podmiot wskazany na opakowaniu:

DELTA-SPORT HANDELSKONTOR GMBH
Wragekamp 6

22397 Hamburg

Niemcy

IAN: 365035_2204
Nr artykulu: GZ-11830
EAN: 4055334722087



Wazne informacje koncowe

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny szczypiec oraz upewnic sie, ze sg
odpowiednio dobrane do wykonywanego zadania.

Uszkodzonych narzedzi nie wolno uzywac.



